BKFT ) Planung der Versorgungsleitungen fir die
Maschinen einer Grollwascherei mit
Warmeruckgewinnungsanlage flr Abwasser
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B}@ Projektvorstellung
Projektbeschreibung

GroRwascherei Kampschulte in Soest

* 5.000 m?

* Drei separate Produktionslinien STEAM

* Bewohnerwasche aus Altenheimen ﬁo
» Krankenhauswische (Flachwasche) TEAAT'

Berufskleidung aus dem Bereich Industrie und Handwerk
Textilien: 27,5 t/d




B}@ Projektvorstellung
Ubersicht
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BKfT Projektvorstellung

Grundrisse
e Grundrisse und Schnitte der Kalthalle als DWG-Datei

Medienliste
* Anschlussgrofen und Betriebsdriicke

* Verbrauchs- bzw. maximale Durchflusswerte

Datenblatter
 Abmessungen und Bauformen
e Positionen der Anschliisse

* Versorgungsanschlisse mit Zuordnung der Medien



,B_I_(_}T) Prozesswasserversorgung

* lonenaustausch
e SoftliQ:XLA-2 von Grinbeck
e \V=30.000 I/h

e Verbrauch von Salz




BI@ Prozesswasserversorgung

Prozesswasserschema

Druckerhdhungs-
$ anlage Oraciadt > ON12
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_N__ Firma UHS / Q: 824 kW _M_




BKfT Prozesswasserversorgung

* Grundfos Hydro MPC-E 4 CRE 45-2-2
* p=4,5 bar
e V=158m3




Bl_@ Prozesswasserversorgung

Druckluftwasserkessel

e V=2.000 |
* Edelstahl- Behalter
* 50% Luft- Wasserfullung




__B_l_(@ Prozesswassernetz_
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BKfT
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Prozesswassernetz

A2

E |Elektroanschluss

CA |Druckluftanschluss

W [Wasseranschluss

WW|Abwasser

S |Dampfanschluss

EX |Abluft

DC |Waschmittelanschluss
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B}@ Prozesswassernetz

Faktoren zur Auslegung

* Werkstoff: Edelstahl

* Verbrauch pro Stunde: 27.500 I/h
Spitzenvolumenstrom: 211 I/s STEAM
FlieBgeschwindigkeit: 4,5 m/s

TEAM °

Druckverlust durch Formteile und Armaturen: 1,3 bar

Restdruck am Verbraucher: 3,2bar




BKfT Dampfnetz

Dampfversorgung Gerate
Druckschienen: 2-5 bar, 7 bar und 11 bar
Dampfproduktion: 5 t/h

Warmerickgewinnung aus Kondensat

Eigenschaften:
e GroRe Warmekapazitat
e Gute Transportfahigkeit

e Schnelle und gleichmalSige Warmeubertragung



BI@ Dampftnetz

Dampfschema-Krankenhausbereich

Krankenhaus-Bereich
4 bar 7 bar 11 bar
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BL(}T Dampfnetz

DN 125 Verbrauch 6495,1 kg/h
Dampfdruck 11 bar

 —]

DN 80 % % Dampfdruck 11 bar, Verbrauch 1740 kg/h

Druckregler KEG%
K,s=10, DN25
DN 50 Dampfdruck 7 bar, Verbrauch 950 kg/h
Druckregler KEBE&@

K, =36, DN 50

0S1 Na

DN 100 Dampfdruck 4 bar, Verbrauch 3805,1 kg/h
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__B_l_(@ Dampfnetz

Ausschnitt-3D Konzept




BI_@ Dampfnetz

Dampfschema-Kondensatruckfuhrung

aus 4 bar Dampfleitung L

-

aus 7 bar Dampfleitung U\
v J
Uberstromventil DP27RsS | _ SV60 4.5 bar, DN20x32

Kondensatleitung 0,2 bar DN 25 M6 Key=.8

aus 11 bar Dampfleitung

o

Speisewasser-
behalter

DN 65
DN 50
DN 40
DN 50




BKfT Fazit

Erstellung eines bedarfsgerechten Leitungskonzeptes

Warmerickgewinnung aus dem Abwasser (68.000 €/a)

Optimierung der Rohrstrecken

Verringerung der Energieverluste

Reduzierung der Ausfallzeiten

Minimierung des Kondensatanfalls

Einsatz modernster Technik



